ZAROVE ZINKOVANA OCEL PO VSAZKACH
PONOREM NEBO OCEL S KONTINUALNE

NANESENYM ZM POVLAKEM

Skutecné porovnani

Zarové zinkovani po vsazkach ponorem
ocelovych vyrobkt dle normy EN ISO 1461

Rozsahly sortiment ocelovych vyrobkd Ize trvale chranit pomoci
zarového zinkovani, které se provadi az po dokonceni veskerého
déleni, svafovani a tvareni materialu. Tato Uprava probiha formou
zaroveho zinkovani po vsazkach ponorem podle normy EN ISO 1461:

- Uplné pokryti silnou vrstvou zinku, s typickymi tloustkami povlaku
55-200 mikrometrd nebo vice.

- Ovérena odolnost podlozena mnoha desetiletimi praktickych

zkusSenosti.

- Normy ISO poskytujici konzervativni a spolehlivé predikce
zivotnosti a odolnosti povlaku.

- S pribyvajicim ¢asem se ochranné viastnosti povlaku jesté
zlepsSuji, protozZe na jeho povrchu vznika trvanliva a stabilni patina.

- Optimalni potencial pro opétovné pouziti a plnou recyklaci.
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Kontinualné pokovené oceli se ZM poviakem nejsou rovhocennou
alternativou k Zarovému zinkovani po vsazkach ponorem podie EN ISO 1461.
Pét kliGovych faktQ, které byste méli znat...
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ochrany oceli”

GALVANIZING EUROPE

(SEGGA


https://www.galvanizingeurope.org/galvanizing/specification-guidance/
https://www.galvanizingeurope.org/galvanizing/specification-guidance/

Omezeni vyroby ocelovych vyrobkd
z kontinudlné (predem) pokovenych
ocelovych plecht

Za Ucelem snizeni ndklad mohou byt nékteri vyrobci
ocelovych produktl v pokuseni nahradit Zarové zinkovani po
vsazkach ponorem pouZzitim ocelovych plechd kontinualné
pokovenymi slitinami zinku a teprve poté vyrabét jednotlivé
komponenty. Zde je vycet moznych disledkd takového
rozhodnuti:

- Tenci povlaky, které jsou typické pro kontinualné pokovené
plechy, s obvyklou tloustkou povlaku pouhych 15-25 um u
stavebnich aplikaci.

- Poskozeni povlaku béhem tvérenia svarovanivpribéhu B 8

vyroby.

- Nepokryté oblasti na vSech délicich hranach vyrobku.

Omezeni spojena s pouzitim kontinuadlné pokovenych
ocelovych plechd plati stejné i pro nové rady oceli s poviakem
ZM, které jsou dnes dostupné vedle dalsich typl oceli s
kontinualnim povlakem (Z nebo ZA). Navzdory tvrzenim, se
kterymi jste se mohli setkat, plati jednoznacné: pouZiti oceli

s kontinudlnim povlakem ZM neni rovnocennou nahradou
Zarového zinkovani po vsazkach ponorem provadéného po
dokonceni vyroby dilu.

Klicova fakta

Zrychlené korozni testy v
laboratori nadhodnocuiji
relativni odolnost povlaku
ZM

Je to proto, Ze jejich nizky obsah hof&iku ma v téchto
testech vyrazny vliv, ktery se v redlnych provoznich
podminkach neprojevuje.

- Normy ISO jasné uvadéji, Ze testy, jako napfiklad 1ISO 9227
Neutral Salt Spray (zkouska neutralni solnou mihou),
nesmi byt pouzivany ke srovnavani riznych typu
povlak - proto je znepokojivé, Ze vyrobci oceli s povlaky
ZM presné toto Cini a uméle tak navysuji prezentovanou
odolnost svych produktd.

- ldrobné zmény podminek testu vedou k vyznamnym

rozdilim ve vysledcich - vyrobci oceli s povlaky ZM
voli testy, které maximalizuji vliv obsahu hof¢iku v jejich Zrychlenym koroznim testdm nelze divéfovat.
materialu.

- Podobné zavadéjici zavéry Ize vyvodit i z kratkodobych
zkousek v pldnich prostredich.
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Korozni expozi¢ni testy na venkovnich zkusebnich stanovistich
mohou poskytovat zavadéjici informace a dlouhodoba odolnost

povlakli ZM neni prokazana

Tyto expozi¢ni testy jsou peclivé navrZzeny a voleny tak, aby

naznacovaly Udajné zlepSeni odolnosti povlakt ZM.

- Vysledky expozi¢nich testd maji omezené trvani - Casto jsou
prezentovany pouze za obdobi 6 let - a zahrnuji i Casovy Usek,
obvykle 1-2 roky, kdy povlak Zarového zinkovani po vsazkach
ponorem, teprve vytvari svou stabilni ochrannou patinu
na povrchu. Oproti tomu povlak ZM mdzZe pravé v téchto
prvnich letech vykazovat nejvyssi odolnost. Vypocet relativni
odolnosti na zékladé tak kratkého obdobi neposkytuje
skute¢ny obraz dlouhodobé ochrany ocelového prvku.

- Srovnavaci expozi¢ni zkousky uvadéné v propagacnich
materidlech vyrobcU oceli s povlakem ZM zjevné nejsou
provadény v souladu s nejvhodnéjSimi postupy pro
odstranovani koroznich produkt u metod ,Ubytku
hmotnosti*, které se pro takoveé testy vyzaduji. Norma ISO
8407:2020 predepisuje pro povilaky ZM zvlastni postup

Ohybani a tvareni povlaku
ZM béhem vyroby zplsobuje
poskozeni a dlouhodobou
slabinu v ochrané

Ackoli jsou tenké, povlaky ZM nemaji tvaritelnost tradi¢nich
kontinualné nanasenych povlakl typu Z a ZA.

- Povlakova struktura je inherentné kfehka, coz vede k
lokalnimu poskozeni a zten¢eni povlaku na hranach a rozich.

- Dopad téchto deformaci na dlouhodobou Zivotnost neni
znam, avSak nelze jej ignorovat.

odstranéni koroznich produktl. Vétsina publikovanych studif
podporovanych vyrobci ZM oceli vS§ak pouziva alternativni
metodu, o niZ je zndmo, Ze nedokaze odstranit veskeré
korozni produkty ZM povlak( - coz vede k podhodnoceni
koroznich Ubytk.

- Srovnavaci testy v redlnych podminkach, napf. v tunelovych
prostredich, které pouzily spravnou metodu odstranovani
koroznich produktd povlakl ZM, neprokazaly zadny
vyznamny rozdil v odolnosti mezi zaroveé zinkovanou oceli
aoceli s povlaky ZM. O konec¢né Zivotnosti tedy rozhoduje
tlouStka povlaku a Uplnost ochrany.

- Srovnavaci testy v redlnych podminkach jsou ¢asto
provadény tak, Ze jsou fezné hrany zkusebnich paneld
uméle prekryty natérem - coZz maskuje vliv feznych hran na
vyslednou odolnost béhem testu.

Odkryte hrany po déleni oceli
s povlakem ZM predstavuiji
dlouhodobou slabinu ochrany

Galvanicka (obétni) ochranna funkce zinku poskytuje urcitou
uroven ochrany oceli na fezu nebo odhalené hrané. Otazkou
vSak je, zda chcete ocelovy vyrobek zamérné navrhovat
tak, aby byl na tomto principu zavisly. Okolni povlak se totiz
musi ,obétovat”, aby chranil odhaleny rez - a postupné se tim
vycerpava. U kontinudlné pokovenych plecht ZM je navic
tato povlakova vrstva omezend svou malou tloustkou.

- Studie expozi¢ni odolnosti, v nichz fezné hrany nejsou pri
testu uméle prekryty, vykazuji vyrazné horsivysledky u
oceli s povlaky ZM nezZ v pfipadech, kdy jsou hrany zakryty.

- Testy prokazaly Uplnou ztratu az 3 mm poviaku ZM v okolf
fezné hrany jiz po pouhych 3 letech expozice.

Vliv tvareni na oceli s povlaky ZM

I

Povlak ZM na ocelovém vyrobku po ohnuti o 180° (bez trnu).
Zdroj: CENIM, Spanéisko
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Komplexnéji konstruované

5 vyrobky maji omezenéjsi
moznosti opétovného pouziti
a jsou hure recyklovatelné

Optimalni navrh vyrobku pro obéhové hospodarstvi by mél -
kromé prodlouZené Zivotnosti a moznosti opetovného pouziti
- zajistit take to, aby bylo mozné po ukoncenijeho zivotniho
cyklu uc¢inné ziskat zpét vSechny obsaZené materialy,
zejména kritické suroviny, jejichZ dostupnost je ve spole¢nosti
omezena.

- Ocelové vyrobky z kontinuainé pokovenych plechd s
povlaky ZM neni mozné pozdéji znovu pokovit stejnym
zpUsobem.

- Tyto vyrobky také nelze snadno zbavit plvodniho ZM
povlaku a nasledné je zarove zinkovat po vsazkach
ponorem, protoze pritomnost hliniku a hor¢iku v
povlaku zpUsobuje technické komplikace jak pfi jeho
odstranovani, tak béhem samotného procesu Zarového
zinkovani.

- Vyrobky z kontinualné pokovenych plechl s povlaky
ZM se na konci zivotnosti obvykle recykluji v elektrické
obloukoveé peci. Hlinik a hor¢ik obsazené v povlaku v§ak
nelze pri tomto procesu ziskat zpét - oba prvky tak kon¢i
nendvratné ve strusce. Je tfeba zdUraznit, Ze hlinik i horcik
patri na seznam kritickych surovin EU a mély by byt
chranény, zatimco zinek diky své dostupnosti a vysoké mife
recyklace na seznamu kritickych surovin uveden neni.

Minimalizace Snadna opétovna

udrzby pouzitelnost

Odolnost a dlouha
Zivotnost Zaroveé
zinkované oceli po

vsazkach ponorem

L Zdravé a
Minimalizace . .
. L. bezpecné
potreby vymeény
budovy

Kovy pouZivané v Kovy pouzivané v

ochrannych povlacich ochrannych povlacich -
- uvedené jako kritické povazované za dostatecné
suroviny EU s vyznamnym dostupné s nizkym rizikem
rizikem nedostatkuas omezeni dodavek’
povinnostmi v oblasti
nahrady, zpétného ziskavani
arecyklace'

Horcik (Mg) Zinek (Zn)

'NARIZENI (EU) 2024/1252 EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze dne

11. dubna 2024 o vytvoreni rdmce pro zajisténi bezpecnych a udrzitelnych
dodavek kritickych surovin a 0 zméné nafizeni (EU) ¢.168/2013, (EU)
2018/858, (EU) 2018/1724 a (EU) 2019/1020 (Clanek 26 uklada clenskym
statim povinnost ,zvy$ovat technologickou vyspélost recyklac¢nich
technologii kritickych surovin a podporovat cirkuldrni ndvrh, materidlovou
efektivitu a ndhrady kritickych surovin v produktech a aplikacich, a to mimo
jiné prostrednictvim podpurnych opatfeni v rdmci narodnich programt

vyzkumu a inovaci”)

2 Evropska komise, Studie seznamu kritickych surovin EU - Zavére¢na
zpréva (2020) (Study on the EU's list of Critical Raw Materials - Final Report)

Pri navrhovani pro recyklaci a
opétovné pouziti jsou povlaky zarove
zinkované po vsazkach ponorem,
jednoznacne vice v souladu s principy
obéhového hospodarstvi

. Zarové zinkované ocelové vyrobky po vsazkach ponorem,
maji vysokou pravdépodobnost, Ze budou dostate¢né
trvanlivé, aby mohly byt znovu pouzity i v rdmci vice nez
jednoho Zivotniho cyklu vyrobku.

-V pfipadé potreby Ize tyto vyrobky zbavit plvodniho
zinkového povlaku a opétovné je zarove zinkovat - jde
o pIné obéhovy postup, ktery je jiz ovéreny a rutinné
pouZzivany u ¢asti vyrobkd.

- Kdyz jsou zarove zinkovaneé vyrobky po vsazkach ponorem
na konci zivotnosti recyklovany v elektrické obloukové peci,
zbyvajici zinek Ize z jejich povlaku ziskat a znovu vyuZit v
primarni vyrobé. Diky zavedenému recyklacnimu systému
se timto zpUsobem kazdoro¢né obnovuiji tisice tun tohoto
kovu.
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